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PeecTp yrnepoaHbIX eauHML
https://carbonreg.ru/ru

Bbinyck B o6paujeHve yrnepoaHbiX eaAnHML

Onepaumm c yrnepoaHbiMM eAMHULIAMM

CHMKeHMe BbiGpoCcoB NapHMKOBbIX ra3oB

[loxon OT NpoAaXm nNpoAyKTa nepepaborkm

duHaHCcOoBbIE Bbiroabl OT peajinzalimm

KnMMmaTnueckmm npoeKkT — KOMIMJIEKC MEPONPUATUM,
o6ecneunBaowMi cokpaljeHme (NpeporspailleHmne)
BbiI6pOCOB NapHMKOBBLIX ra30B MJIM YBEJIMUEHMne
NOrJIOWEeHNA NapHMKOBbIX ra3oB

N2296-P3 « 06 orpaHnueHnm
BbI6pPOCOB NapHUKOBLIX FrA30B »

yI'J'IepO,EI,Hble €ANHNLbI 3a4NCNAOTCA Ha CHET UCMONHUTENA KNMMAaTUYECKOro NpoeKkTa B peectpe yrnepoaHbiX eanHnL,.
OrlepaTop peecTpa NpoBOANUT IENCTBKS MO CYETY B COOTBETCTBUM C PaCMopshKeHUSMI BlaAesbLia 3T0 cYeTa.

Bnanenew yrnepoaHbix eAUHNL BNpaBe NpUHUMATL pelleHne 0 3aUeTe YriepoaHbIX eAUHNL B LIeNsSX yMeHbLIeHNs
yrneposHoro cnesa.

Bnanenel yrnepoaHbIx eAVHNL BNpaBe OCyLLEeCTBNSTL Nepeaady yrnepoaHbixX eavHuL, MHOMY JMLLY Ha KOMMepYecKoi
OCHOBe (CTOMMOCTb OZIHOV YTrNepOAHON eAnHULIEI HDOPMUPYETCS PbIHKOM).

BbinonHeHe pernoHanbHoi KBOThI MO BbIOPOCaM BEAET K BbIMYCKY YrePOAHbIX eAUHULL U 3aUUCTIEHMIO UX Ha CUET
OpraHv3aumnm B peecTpe yrnepoaHbIX eAMHULL B KONMYECTBE, COOTBETCTBYIOLLEM PA3HUMLLE MEXAY YCTAHOBIEHHOM KBOTOM
1 dakTnueckolt Maccolt BbIOPOCOB NapHMKOBLIX ra30B. CTaBKM NnaThl 3a NpeBbILEHKE KBOTbI YCTaHABAMBAOTCS
MpaButenscTeom PO.

MpoaykToM nepepaboTku YIOBMEHHbIX [bIMOBbIX ra30B ABASIOTCS: ABYokMCh yriepoaa (CO2) rasoobpasHas v xumakas no
FOCT 8050-85 ans Mcnonb30BaHMs Kak Ans MULIEBbIX Lienelt (ra3npoBaHHble HANWUTKK, CyX0i nea), Tak 1 Ans co3aaHus
3aLUMTHON Cpefibl MpU CBapKe MeTasuioB. s CyLKM auTelHbIX hopM 1 KprobnacTuHra.


https://carbonreg.ru/ru
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Выступающий
Заметки для презентации
В начале несколько слов о компании:
ЗАО «ИЦ «Технохим» организовано в 1995 г. научными сотрудниками лаборатории коррозии ВНИИНЕФТЕХИМ, т.е. существует и развивается уже 28 лет.
Средний, за последние 3 года, оборот компании составляет 2,5 млрд. рублей.
В настоящее время коллектив компании включает более 100 квалифицированных сотрудников, среди которых есть к.т.н, к.х.н.
ЗАО «ИЦ «Технохим» имеет собственное производство общей площадью 6 000 м2. В настоящий момент прорабатывается покупка производственных помещений для расширения как минимум вдвое.
На счету компании более 120 крупных реализованных проектов различных сценариев (только проектирование, только поставка, проектирование и поставка).
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Pa3paboTka TeXHONOrMYecKon Moaenn

onpeneneHvie BO3MOXHOCTW [IOCTUXEHNS
TpebyeMbIX TEXHONOrMYECKMX NapaMeTpoB

MpoBeneHNe rMapaBINYECKUX PACYETOB

MpoBeneHve HeobxoaMMbIX
nabopaTopHbIX UCCNEeN0BAHMI

YTOYHeHWe pe3ynbTaToB pacyeTta ¢
MOMOLLbK0 METOA0B YNCIIEHHOMO
MozenuposaHus (CFD-aHanms)

BbiNofHEHWE KOHCTPYKTOPCKOM
JIOKyMEHTaLum

N3roTtoBnexue

LLlech-MOHTaxHble U
NyCKOHanaAouHble paboThl

KacTtoMm3sauma, BOSMOXHOCTU U KOMMNETeHLUMM

OnbIT pazpaborkn:

* [Ipouecchl MaccoobMeHa ycTaHOBOK HedTe-, ra3onepepaboTkn, XMMUUECKMX NPOM3BO/ACTB;

* [Ipouecchl abcopbumn 1 aacopbumm (04MCTKa OT KUCTbIX KOMIOHEHTOB, CHUXEHME TOYKM POChl, OYMCTKA
OTXOASLLMX ra3oB);

* [Ipouecchl hunbTpaumum 1 cenapaumn (TOHKas O4MCTKA ra3oB M XUAKOCTER OT MEXaHWYECKUX MPUMECEN,
KOANeCcLMpoBaHMe ra3-XuaKocTb, XNAKOCTb-XMUAKOCTb);

* [lpoLiecchl co3aHmst BakyyMa (IKEeKLIMOHHbIE CUCTEMbI Map-ra3, XWAKOCTb-ra3, ras-ras)

YCTAHOBKA PEKTUOUKALIMW TANNOBOIO MACNA
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Выступающий
Заметки для презентации
Для решения комплексных задач могут быть применены следующие этапы разработки:
В первую очередь разрабатывается технологическая модель, для определения возможности достижения требуемых технологических параметров.
У специалистов компании имеется опыт моделирования процессов установок нефтепереработки, нефте, газо и лесо химии, а также  установок химических производств.
В зависимости от изученности процесса и наличия данных по фазовым равновесиям следующим шагом может являться либо проведение гидравлических расчётов, т.е. подбор геометрии внутренних устройств, либо проведение необходимых лабораторных исследований.
В отдельных случаях может проводится CFD анализ конструкций на собственном вычислительном кластере.
Следующим этапом является разработка конструкторской документации как на внутренние устройства, так и может выполняться на блоки колонн, совместно с ребойлерами, конденсаторам, трубопроводами.
После согласования конструкторской документации запускается изготовление и поставка.
Для выполнения шеф-монтажных работ в расположении компании 3 шеф-инженера.
Более подробная информация о каждом из этапов комплексного проекта представлена на следующих слайдах
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T%XML XM AByxcTyneHuarbiv 650k nornowennna CO2

MH)KMHMPMHFOBbIVI LeHTp

1-91 CTYNEHb NOrjioueHNs— 3XKEeKTop
Npenmyuwecrsa: 2-51 CTYnEeHb nornaouweHus - abcopbep

NGO U1 A W N

Bbicokast abcopbumoHHas MOLHOCTL/cnocobHOCTb

- MpUMeHeHwe cenekTusHelix nornotuteneit CO2 np-sa PO Bxog,
- [IBe CTYNeHW NOrIOWEHMS CeNeKTUBHOTO
nornoTuTens

YBenuyeHHast KpaTHOCTb LIMPKYnsiLmmn abcopbeHTa
- YBEIMYEHMNEe BPDEMEHN KOHTAKTa
- CHWXEeHWe pacxoaa napa Ha aecopbuwio 10-15%

pMeHeHME BbICOKO3(MEKTUBHbIX

BHYTPEHHMX YCTPOMCTB '
—
- perynspHble Hacaaku y Bxoa
- MaccoobMeHHble Tapenku
AbIMOBbIX

YMeHblLLEeHWe KONMYeCTBa AMHAMUUYECKOro
obopyaoBaHws

- UCKNoYeHne TArogyTbeBoro O6ODYLI,OBaHI/IF|

KoMnakTHoe peLueHne y3na abcopbumu
- CHWXeHne MeTansioemMKoCcTu

- yMeHbllieHWe rabapuTHbIX pa3MepoB DXKeKTop
1-a cTyneHb
MpoekTvpoBaHue / n3rotoBneHne B PO
- BCe 3Tanbl npoekTa peanusytotca 3A0 «/IL «TexHoxnm» A6copbep
- €ANHOMNYHaA OTBETCTBEHHOCTbL 3a pe3yibTaT 2-q CTyneHb

LLlech-MOHTaxHbIE U MyCKOHANaA0UHble
paboTbl, 0byuyeHne nepcoHana

rasos

KoMmnoHoBka y3na a6bcop6buumn 3ckn3 abcopbepa


Выступающий
Заметки для презентации
Для решения комплексных задач могут быть применены следующие этапы разработки:
В первую очередь разрабатывается технологическая модель, для определения возможности достижения требуемых технологических параметров.
У специалистов компании имеется опыт моделирования процессов установок нефтепереработки, нефте, газо и лесо химии, а также  установок химических производств.
В зависимости от изученности процесса и наличия данных по фазовым равновесиям следующим шагом может являться либо проведение гидравлических расчётов, т.е. подбор геометрии внутренних устройств, либо проведение необходимых лабораторных исследований.
В отдельных случаях может проводится CFD анализ конструкций на собственном вычислительном кластере.
Следующим этапом является разработка конструкторской документации как на внутренние устройства, так и может выполняться на блоки колонн, совместно с ребойлерами, конденсаторам, трубопроводами.
После согласования конструкторской документации запускается изготовление и поставка.
Для выполнения шеф-монтажных работ в расположении компании 3 шеф-инженера.
Более подробная информация о каждом из этапов комплексного проекта представлена на следующих слайдах
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MH)KMHMPMHFOBbIVI LeHTp

MHoro@yHkLMoHaIbHOCT

DXEKTop — CTPYMHbI HACOC, CO34atoLLMIA
Da3pSHKEHME B NIMHUM NMOAAYUM AbIMOBBIX FA30B C
LIeNbio TPaHCNopT1poBkM nx B abcopbep

DXeKTop - MacCcoobMeHHbI annapaT
(cMecuTeNb) C pa3BMTOl MOBEPXHOCTbIO
KOHTaKTa rasa v X1AKOCTV B NOrpaHNYHOM
TypbyneHTHOM cnoe

JKEKTOp = noAaua ra3za + 1-1 CTyneHb NOorJioueHnn

Reference Mach Number
1.4 2.81

\S 7.23e-05
L.




TEXHU XM 2-11 CTYNneHb nornowexsms — abcop6ep
MH)KMHMPVIHFOBbID‘I LeHTp c BHYTpeHH"M" YCTPOﬁCTBaM"

TEXRHONOTMNMYECKOE U TMAPABITMHECKOE MOLENIMPOBAHNE MACCOOBMEHHbBIE TAPEJIKI PETYIAPHBIE HACALK

[lporpammHoe obecnedeHne BeayLmx MMpoBbix KomnaHuii UNISIM, HTRI, nporpammbl cobcTBeHHOM pa3paboTku ans
rMAPaBANYECKMX pacyeToB BHyTpeHHMX KonoHHbix YcTporicTts (BKY)


Выступающий
Заметки для презентации
В настоящий момент на площадке в г. Колпино освоено производство тарелок сбора и перераспределения жидкости, каплеотбойников различной конструкции.
На партнерской площадке в г. Пенза освоено производство клапанных тарелок, в т.ч. с подвижными клапанами.
Для изготовления могут быть использованы нержавеющие стали различных марок и сплавы (монель, хастеллой и др.)
В ближайшее время планируется запустить линию по изготовлению регулярных насадок. В настоящий момент закупается за рубежом, на заводе Koch-Glitsch в КНР.
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Выступающий
Заметки для презентации
Конструкторская документация как на ВКУ, так и на блоки колонн выполняется с применением методов 3D проектирования, что позволяет избежать ошибок на последующих стадиях.
Выполняются прочностные расчёты оборудования и трубопроводов с применением сертифицированных программ отечественного и импортного производства (ПАССАТ, Штуцер-МКЭ, СТАРТ, PV-Elite), в т.ч. с учётом температурных расширений, влекущим за собой применение специальных конструктивных решений (например установку пружинных опор).
Выпускаются технические проекты по ГОСТ, в т.ч. с металлоконструкциями, площадками (при необходимости).
Разрабатывается РКД на внутренние устройства.
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AOKYMEHTALINSA B COCTABE NPOEKTA

1. Co3paHve pacyeTHon Moaenw o
2. [lpoBeaeHWe pacyeToB MaTepUanbHOro U TemnsoBoro 6anaHcoB

3. PaspaboTka cxeMmbl Bbibopa MaTeEpManbHOMO UCMOSHEHMSI 060pyA0BaHMS U

TpybonpoBoaoB

4. Paspabotka npuHuUMnanbHoi cxembl (PFD)
5. PaspaboTka TEXHOMOMMYECKOM CXEMbI, COBMELLEHHOM CO CpeACTBaMM aBTOMaTU3aLMM CBUJETEJILCTBO

0 J0NYyCKE K ONpeieJeHHoMy BIULY WK BHAAM paboT, KOTOPbie OKAZLIBANYT

(P&I D) BAHARKE HA GelonacHocTh 00LEKTOR KANNTAALHOIO CT POHTEILCTBA

Ne 0122.04-2015-7813348421-11-159
6. Bbinyck cneundukaumin /mnm onpocHbIX IMCTOB HAa OCHOBHOE TEXHOOMMYeCcKoe - .‘
obopynoBaHKe, perysMpyIoLLyio apMaTypy 0CHOBHbIX KOHTYpoB yripassieHus, KM & " et

HIT allewtp  ofnemumenns

Ocuopanpe  Buaaul - CongeTeneTaa

OCHOBHbIX KOHTYPOB YNpaBieHus, MPeAoXpaHUTENbHbBIE KianaHbl
7. BbINycK TEXHWUYECKMX MPOEKTOB Ha HeCTaHAapTHOe obopyaoBaHMe :
8. PaspaboTka nnaHa pacnonoxeHus 0bopynoBaHus

9. PaspaboTka nepeyHs anekTponoTpedutenei

10. Pa3paboTka 06Luei NosiCHUTENBHOM 3anmncKku, KOTopas BKJIlOYaeT B cebs, B TOM : T
yncne, MHPOPMaLMIO O TEXHOMOMMYECKUX PELLEHUSIX, MPUMEHSIEMbIX BHYTPEHHMX
YCTPOICTBaX 1 ycnoBusix paboTbl annapaToB

11. MpoxoxAaeHne 3KCnepTU3bl MPOMbILLIEHHOM 6e30MacHOCTM A0KYMEHTaLMK .

menne  Coseta
19201




T%XPFH‘/ XMM Bbiroabl oT Peajin3alimm KJIMMaTNUYHEeCKOro rnmpoekKTa

MH)KVIHVIPVIHI'OBbIl)'I LeHTp

ncnonHeHne N2296-03 «06 orpaHnyeHnm BbIBpOCOB NapHMKOBbLIX Fa30B»,

n on "T" ‘ll ec K" e PErMCTPaUUAa KIIMMaTUYECKUX MNMPOEKTOB

- BbIMYCK B O6paLLI,EHMe yrnepoaHbixX eanHWL, BO3SMOXHOCTb NMpoBeaeHUs C
HUMU CIDMHaHCOBbIX CAEJIOK

SKOHOM"‘IQCK"Q - NoJIyd4eHne 40X04a OT peaJindaunn NpoayKta, yBeIM4eHns otaa4vum
Mnnacta
- CHUXEHMNE METAJIJTI0OEMKOCTU
- CHUXEHWE SHEPro3aTpaT

couuan bHbI@ CHWXEHWE 3KOJI0rMYECKOro BIINAHMSA HA OKPYXaloLLyto cpeay

- YBeJIn4eHneE CpoKa 3KCrilyaTaunm 3a CHET CHMKEHNA

TeXH onor" "I eCK"e Komn4yecTtBa AMHAMMNYECKOro 060py,£I,OBaHMFI



TE=XHY XM Peasin3oBaHHbIE NPOEKTDHI

UHXUHUPUHIOBbINA LLEHTP

000 «KunpuwunHedrteoprcmHTes» 00O «Jlykomnn-BonrorpagHedpTtenepepaboTka» MAO «OpcKkHedTEeOPrcnHTE3»
yCTaHOBKa Y ycTaHoBKa 3/10Y-ABT YCTAaHOBKA N’MAPOKPEKUHT
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